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Staltau/Steel Wire Rope

Selv om staltau i dagligtale omtales som wire, er egentlig sistnevnte betegnelsen for hver enkelt stal-
trad. Dette kan skape misforstaelser spesielt pa engelsk hvor betegnelsen er Steel Wire Rope, og wire
er som sagt tradene.

W. Giertsen Services AS har et meget omfattende lager av bade seksslatt og rotasjonsfattig staltau.
Vi lagerfgrer dimensjoner fra 2mm til 128mm.

Vi lager |gfteredskaper av staltau i alle dimensjoner og varianter, med aluminiumslas, stallas, socket
eller handspleiset. Selvsagt ogsa bade flamsk gye (Flemish eye) og endelgse grommets.

Vére salgsingenigrer beregner redskapen i henhold til det regelverk som er aktuelt i vert enkelt tilfelle,
enten det er Maskindirektivet, EN standard, Det norske Veritas eller annet aktuelt regelverk.

Alt staltau vi selger er utelukkende fra anerkjente leverandgrer og gjennomgar i tillegg en omfattende
kvalitetskontroll hos oss far det tas i bruk. Derfor kan vare kunder veere 100 % sikker pa kvaliteten ved
kjgp hos W. Giertsen Services AS.
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INDEX Staltau

Perfekt TK 16 Evolution 6x26 CWR (IWRC)

(Rotasjonsfattig, kompaktert) Galvanisert, (Stalkjerne, skogsvinsj)

Perfekt TK 18 Evolution
(Rotasjonsfattig, kompaktert)

6x19 CFS (FC)

Galvanisert (fiberkjerne)

Perfekt K 18 QS 816V 7x19 Rustfri

| SIDE 214
Hyflex 35x7 6x36 CWR (IWRC), rustfri
Galvanisert (Rotasjonsfattig) (Stalkjerne)

| SIDE 214
GG COR D Staltau for Tirfortalje
Galvanisert (stalkjerne)

| SIDE 244
6x36 + 1 CFS (FC) Plastbelagt staltau
Galvanisert (fiberkjerne)

|_SIDE 2.15 |
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EVOLUTION Teufelberger |
TK 16 '

Revolutionary design, high-quality materials and perfectly
coordinated production processes — EVOLUTION TK 16 combines all
the characteristics your application requires: highest breaking forces
and best flexibility.

YOUR BENEFIT FIELD OF APPLICATION

® Highest breaking forces worldwide Hoist rope for all crane installations such as:
This new type of rope structure and the SU- ® Offshore cranes
PERFILL® compaction technology provide best ® Shipboard cranes
breaking forces worldwide for strandcompacted ® Cable-dredgers
ropes. This results in increased safety when in ® Special civil engineering facilities and more
operation.

® Lowest twist at high torsion stability
The excellent torsion behavior of this rope facilita-
tes the easy transportation of loads.

® Increased flexibility
The flexibility of this rope facilitates optimal

spooling conditions for multi-layer winding enab- SPECIFICATIONS

ling extremely challenging lifting Ope_rations to ?e Ordinary lay (also available in langs lay), right or left lay
performed. The rope also absorbs high dynamic 1230 mm: 16 x K6 — EPIWRC (K), RCN 23-1
strain. 32 -42mm: 16 x K7 — EPIWRC (K), RCN 23-2

® Longer service life, increased profitability R IS S

The structure of this rope is intended for long- Number of wires in the outer strands:
term use. And, by further improving the process 96 (12 - 30 mm), 112 (32 — 42 mm)
of production the high quality of our hoist rope
production has been increased. The PLASTFILL™
insert between the inner rope and outer strands
provides additional protection against corrosion
and ensures outstanding resistance against
extreme environmental conditions. Your decision

to choose EVOLUTION TK 16 affirms increased M SUPERFILL® B PLASTFILL™
productivity, long-term cost reduction and added IZrMULTl-LAYER WINDING
competitiveness.

pI7B STALTAU OG TILBEH@R
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EVOLUTION TK 16

(Rotasjonsfattig, kompaktert, plastbelagt)
e acc. EN 12385-4: 12-30 mm: 16xK6-EPIWRC(K)
32-42 mm: 16xK7-EPIWRC(K)

e Hoyre langslatt

| EvoLuTion Tk 16

Varentr. Nominell Vekt Minste bruddstyrke (MBL)
' diam. mm kg/m 1960 N/mm2 2160 N/mm?
kN kN

3481608 8,00 0,34 59,0 64,0
3481610 10,00 0,50 91,0 98,0
3481612 12,00 0,74 133,0 144,0
3481613 13,00 0,86 156,0 170,0
3481614 14,00 1,01 181,0 197,0
3481615 15,00 1,16 215,0 231,0
3481616 16,00 1,32 2440 263,0
3481618 18,00 1,68 309,0 333,0
3481619 19,00 1,85 345,0 371,0
3481620 20,00 2,08 374,0 401,0
3481621 21,00 2,25 413,0 4440
3481622 22,00 2,51 452,0 487,0
3481624 24,00 2,96 535,0 580,0
3481625 25,00 3,15 595,0 639,0

ATTENTION 3481626 26,00 3,48 627,0 675,0

Our rope recommendations

o o e 3481628 28,00 4,05 725,0 780,0

on many years of expe- 3481630 30,00 4,62 830,0 Pa foresparsel

rience. Please note the

special characteristics of 3481632 32,00 5,24 944,0 1.016,0

your system and contact

us to find the best rope for = 34,00 5,90 1.061,0 Pa forespersel

ou. Subject to technical

ghangesjas well as written - 36,00 6,65 1.187,0 Pa forespgrsel

2nGRIETOrS- - 38,00 7,35 1.369,0 P4 foresparsel

* Langs lay ropes may 5 40,00 8,13 1.458,0 Pa foresparsel

only be used for multi-

layer winding (on the drum) - 42,00 8,97 1.608,0 Pa forespgrsel

or must be subjected to

regular, nondestructive Andre dimensjoner pa foresparsel

testing procedures. Further

diameters upon request (ikke alle dimensjoner lagerfares til en hver tid)

STALTAU OG TILBEH@R 23
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EVOLUTION
TK18

=
=

A

Teufelberger

The EVOLUTION TK18 is our new high-performance rope
for large cranes, e.g. in the offshore and shipping industry.
EVOLUTION TK18 has been developed for cranes which
operate under hardest conditions. This rope offers best in
class breaking forces and a high flexibility and is the first
choice for larger diameters between 44 and 70 mm.

YOUR ADVANTAGE

Highest breaking forces

A totally new rope structure in combination with
the SUPERFILL® compaction technology provide
highest breaking forces in this specific rope class,
which are very important for the safety factor.

New rope structure

Due to the new rope structure of the innovative
EVOLUTION TK18 reliability to prevent internal
damages is increased.

Lowest twist at high torsion stability

For large cranes the rotation resistance of a
rope becomes even more important. The new
EVOLUTION TK18 is the perfect solution which
offers lowest twist in its class and ensures safe
handling.

High Flexibility

Even in larger diameters this rope is very flexible
and enables optimal spooling results for multi-
layer winding enabling extremely challenging
lifting operations to be performed.

Longer service life

Due to its innovative rope structure the lifetime of
this rope will exceed similar products available on
the market. This helps to cut costs and increase
profitability.

2+4 STALTAU OG TILBEH@R

® SuperfilL® Technology

Our patented Superfill ® technology leads to a
continuous constant wire rope diameter tolerance
for long lengths.

Plastfill TM Technology

Due to our innovative Plastfill ™ technology very
high minimum breaking forces are possible. At the
same time the constriction pressure on the inner
rope is reduced, whereby external influences are
affected positively.

FIELDS OF APPLICATION:
® Large offshore cranes

® Subsea winches

® Heavy lift-ship cranes

® Other special cranes which require ropes
with large diameters

SPECIFICATIONS

Ordinary lay (also available in Lang’s lay), left or right lay
44 - 70 mm: 16 x K17F - EPIWRC(K), RCN 30

Rope grade: 1960, RCN 30

Number of wires in the outer strands: 272

MSUPERFILL@ |jPLASTFILLT'VI
MMULTI-LAYER WINDING
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EVOLUTION TK 18

0

Demanding the highest and permanent use in extreme environmental conditions is
characteristic for offshore cranes, subsea winches and ship cranes. High device disposability
is very important far away from the coast, while safety and reliability are crucial factors for
both crane manufacturers and the steel wire ropes in use. Teu fel berger ropes serve to
demonstrate these factors daily on numerous platforms all over the world.

I EVOLUTION TK 18

* Nominell diam. Vekt i luft Vekt i vann Minste bruddstyrke 1960 N/mm?
_..--“-I ' W [mm] [kg/m] [kg/m] kN
L = 44 10,0 8,5 1.776
1,,‘-_'-"".- -.l"-'.{ 46 10,9 9,3 1.941
-h- _I_ .-i' 48 11,9 10,1 2114
..11-*." 50 12,9 11,0 2.294
52 13,9 11,9 2.481
54 15,0 12,8 2.675
56 16,2 13,7 2.877
58 17,3 14,7 3.086
60 18,5 15,8 3.303
62 19,8 16,8 3.527
64 211 18,0 3.758
66 22,4 19,1 3.997
68 23,8 20,3 4.242
70 25,2 21,5 4.496

* Andre dimensjoner pa forespgrsel.
« Lagerfares ikke.

WARNING

Our rope recommendations are non-binding but based on many years of experience. Please note the special
characteristics of your system and contact us to find the best rope for you. Subject to technical changes as well as written
and print errors. Langs lay ropes may only be used for multilayer winding (on the drum) or must be subjected to regular,

nondestructive testing procedures. Further diameters upon request.

Teufelberger |

STALTAU OG TILBEH@R 2+5
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QS 816 V (G)

o

Extreme resistance to negative external influences distinguish
this rope from others. Teufelberger 's SUPERFILL® compaction
technology ensures high breaking forces, translating to optimum
operational safety. The design of the inner rope and the
PLASTFILLTM result into best stability against lateral pressure.

YOUR BENEFIT

® Reliability and safety during operation — due to
extremely high breaking forces

® Cost reduction — due to reduced rope abrasion,
longer service life and reduced maintenance
intervals

® Trouble-free operation — resulting from excellent
absorption of knocks and vibrations

® Long service life — due to smoother rope
surfaces

® Optimal winding characteristics
— resulting from high form stability
against lateral pressure

® Improved permanent lubrication
— due to PLASTFILLTM insert

Teufelberger |
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FIELD OF APPLICATION

Hoist rope for mobile harbour cranes

or container cranes

Boom hoist rope for offshore cranes,
shipboard cranes or cable-dredgers

Hoist, grab and pendant rope for diggers
and devices for civil engineering

Guy rope for tower yarders Carrying rope
for wood liners

Hoist rope for cable crane installations

SPECIFICATIONS

QS 816 V in ordinary lay, QS 816 V G in langs lay

10 — 48 mm: 8 x K26WS EPIWRC (K), left and right lay
10 — 48 mm: RCN 9

Rope grades: 1770 / 1960 / 2160

Number of wires in the outer strands: 208

MSUPERFILL@ ErPLASTFILLTM
MMULTI-LAYER WINDING
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QS 816 V (G)

| assiev(g

Minste bruddstyrke (MBL)
. . Vekt 1770 N/mm? 1960 N/mm?
Nominell diam.
mm kg/m Ibs kN kN
10,00 0,46 1,01 81,0 89,0
11,00 0,55 1,21 97,0 107,0
12,00 0,69 1,52 117,0 129,0
13,00 0,81 1,79 141,0 156,0
14,00 0,93 2,05 162,0 179,0
15,00 1,06 2,34 185,0 205,0
16,00 1,20 2,65 210,0 232,0
17,00 1,85 2,98 235,0 261,0
18,00 1,55 3,42 263,0 291,0
19,00 1,71 3,77 302,0 335,0
20,00 1,89 4,17 330,0 365,0
21,00 2,15 4,74 374,0 414,0
22,00 2,34 5,16 408,0 451,0
23,00 2,54 5,60 445,0 492,0
24,00 2,75 6,06 467,0 517,0
25,00 2,97 6,55 518,0 574,0
25,40 3,02 6,66 528,0 584,0
26,00 3,19 7,03 555,0 615,0
27,00 3,51 7,74 595,0 659,0
28,00 3,72 8,20 656,0 726,0
29,00 3,98 8,77 694,0 768,0
30,00 4,37 9,63 764,0 846,0
31,00 4,62 10,19 778,0 862,0
32,00 4,90 10,80 864,0 957,0
P E . 33,00 5,15 11,35 893,0 989,0
! 34,00 5,59 12,32 945,0 1.046,0
Our rope recommendations
are non-binding but 36,00 6,36 14,02 1.071,0 1.186,0
based on many years of
experience. Please note the 38,00 7,03 15,50 1.222,0 1.354,0
special characteristics of 40.00 781 17.22 1.342.0 1.486.0
your system and contact us ' ' ’ - B
to find the best rope for you. 41,00 8,12 17,90 1.382,0 1.5631,0
Subject to technical changes
as well as written and print 42,00 8,60 18,96 1.482,0 1.641,0
errors. 44,00 9,24 20,37 1.596,0 1.768,0
* Langs lay ropes may
only be used for multi-layer 46,00 10,21 22,51 1.760,0 1.949,0
winding (on the drum) 48,00 10,78 23,77 1.848,0 2.046,0
or must be subjected to
regular, nondestructive 50,00 12,36 27,25 1.987,0 2.200,0
testing procedures. Further
diameters upon request Andre dimensjoner pa forespgrsel

(ikke alle dimensjoner lagerfares til en hver tid)

STALTAU OG TILBEH@R 2+7




o

STALTAU OG TILBEH@R

OFFSHORE, HARBOUR & SHIPPING COMPANIES

RECOMMENDED
STEEL WIRE ROPES

ROPE DIAMETER CHARACTERISTICS SUPERFILL® PLASTFILL™

EVOLUTION TK 16 8 -42 mm one of the worldwide hoist

ropes with highest breaking Iz Iz

forces and best flexibility

PERFECTION TK 15 7 - 24 mm extremely flexible with

a high torque balance; Iz D

for the highest lifting

Qs 816 V (G) 10 - 50 mm best bending cycle performance

and high form stability against Iz Iz

lateral pressure

QS 816 V PROTECT 32 - 48 mm high flexibility and shock

resistance, best form stability Iz Iz

against lateral pressure

QS 814 VG 4 45 - 63,50 mm the riser tensioner rope with a

13/4"-21/2" high number of wires providing Iz Iz
optimum flexibility

EVOLUTION Q8 12 - 48 mm Very long service life and also
usable in multi-layer winding Iz M

TOGETHER IN MOTION

2-8 STALTAU OG TILBEH@R
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LOADING
S HARBOUR === | CRANE
'lal' OFFSHORE KJ- MOBILE ’J.\ CONTAINER |\l | SHIPBOARD S vaN
* % |CRANE + LI CRANE CRANE ““* | CARRIER

Hoist rope

Boom hoist rope

6

Closing rope

Tie rope/
mounting rope

Traversing rope

()

Riser-tensioner
Rope

Preferred
selection

H 28008

(D@L

Alternative
selection

/\ ATTENTION

Our rope recommendations
are non-binding but based

on many years of experience.
Please note the special
characteristics of your system
and contact us to find the
best rope for you. Subject to
technical changes as well as
written and print errors.

* Langs lay ropes may only be
used for multi-layer winding
(on the drum) or must be
subjected to regular, non-
destructive testing procedures.

(4)

Further diameters upon
request

TOGETHER IN MOTION

STALTAU OG TILBEH@R [2X)
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Hyflex 35x7

Galvanisert (rotasjonsfattig)

¢ lkke kompaktert

e Konstruksjon 35x7

e Slagning hayre krysslatt (RHOC)
® 1960 N/mm?

I HYFLEX 35X7 — 1960 N/MM?

Varenummer Nominell Vekt kg.
wiredia. Pr. mtr. MBL kN MBL tonn
mm
3404008-1960 8 0.28 47,5 4,8
3404010-1960 10 0.45 76 7.7
3404012-1960 12 0.64 107 10,9
3404013-1960 13 0.76 128 13,0
3404014-1960 14 0.87 148 15,1
3404015-1960 15 1.00 171 17,4
3404016-1960 16 1.14 194 19,8
3404018-1960 18 1.44 242 247
3404019-1960 19 1.61 277 28,2
3404020-1960 20 1.79 301 30,7
3404022-1960 22 2.20 370 37,7
3404024-1960 24 2.57 441 45,0
26 3.02 517 52,7
28 3.49 599 61,1
30 3.99 679 69,2
32 4.56 769 78,4
34 5.15 868 88,5
3404038-1960 38 6.44 1084 110,5

(Ikke alle dimensjoner lagerfgres til enhver tid)

STALTAU OG TILBEH@R [Pk
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6 x 36/41/49 CWR (IWRC)

Galvanisert (stalkjerne)

Slagning heyre krysslatt (RHOL)

I GALV. STALTAU 6X36/41/49 IWRC

0

Varenummer Nominell wiredia. Ca. Vekt kg. MBL (tonn)
mm Pr. mtr. 1960
3401210 10 0,42 7,10
3401212 12 0,60 10,20
3401214 14 0,71 13,90
3401216 16 1,07 18,30
3401218 18 1,35 23,10
3401219 19 1,51 25,70
3401220 20 1,67 28,50
3401222 22 2,02 34,50
3401224 24 2,41 41,00
3401226 26 2,83 48,10
3401228 28 3,28 55,90
3401230 30 3,76 64,00
3401232 32 4,28 72,90
3401234 34 4,83 82,40
3401236 36 5,42 92,30
3401238 38 6,04 103,00
3401240 40 6,69 114,00
3401242 42 7,26 125,30
3401244 44 8,10 138,00
3401248 48 9,64 164,00
3401251 51 11,00 190,00
3401256 56 13,90 223,00
3401264 64 17,30 292,00
3401271 71 20,40 325,00 *
3401274 74 22,80 394,00 *
3401276 76 24,60 389,00 *
3401280 80 26,60 455,00 *
3401283 83 28,60 447,00 *
3401286 86 30,70 477,00 *
3401290 90 33,60 519,00 *
3401296 96 38,20 635,00 *
34012103 103 44,00 715,00 *
34012108 108 49,30 728,00 *
34012128 128 68,00 979,00 *

* Angitt MBL er rettningsgivende. Staltau tilgjengelig kan ha avvikende MBL.

128 mm med var 3.700 tonns presse.

Vi produserer selv lgfteredskaper av staltau opp til

STALTAU OG TILBEH@R
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6x36 Warrington
Seale 1 FC

o
® il

6x26 Warrington
Seale
(10+5/5+5+1) IWRC

6x36 + 1 CFS (FC)

Galvanisert (fiberkjerne)

Slagning hegyre krysslatt (RHOL)

I STALTAU 6X36-CFS 1770 N/MM?

0

Varenummer Nominell diam. Ca.vekt kg. MBL:kN MBL:tonn
mm Pr.mtr

3400402 6mm 0,13kg 21,0 2,1
3400404 8mm 0,24kg 37,4 3,8
3400406 10mm 0,37kg 58,4 5,9
3400408 12mm 0,54kg 84,1 8,5
3400409 13mm 0,63kg 98,7 10,0
3400410 14mm 0,73kg 114 11,6
3400412 16mm 0,95kg 149 15,2
3400414 18mm 1,20kg 189 19,2
3400416 20mm 1,48kg 234 23,8
3400418 22mm 1,80kg 283 28,7
3400420 24mm 2,14kg 336 34,2
3400422 26mm 2,50kg 395 40,1
3400424 28mm 2,91kg 458 46,6
3400426 30mm 3,34kg 526 53,4
3400428 32mm 3,80kg 598 60,8
3400429 34mm 4,29kg 675 68.6
3400430 36mm 4,80kg 757 77,0

6x26 CWR (IWRC)

Blank oljet (stalkjerne, skogsvinsj)

I STALTAU 6X26WS-CWR 1770 N/MM?2

Varenummer Nominell diam. Ca. vekt MBL: kN MBL: tonn
mm pr. mtr.

3400020 8 0,26 41,1 4,18
3400022 10 0,37 62,7 6,39

(Ikke alle dimensjoner lagerfgres til enhver tid)

STALTAU OG TILBEH@R
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6x19 Standard
(9+9+1) FC

6x19 CFS (FC)

Galvanisert (fiberkjerne)

I GALV. STALTAU 6X19 - CFS / STANDARD - 180 KP

0

Varenummer Nominell diam. Ca. vekt MBL kN MBL tonn
mm kg/mtr.

3400203 3 0,03 4,9 0,49
3400204 4 0,06 8,7 0,89
3400206 5 0,09 13,6 1,38
3400208 6 0,13 19,6 2
3400210 8 0,22 34,8 3,54
3400212 10 0,34 54,4 5,51
3400214 12 0,52 78,3 7,98

(Ikke alle dimensjoner lagerfgres til enhver tid)

I RUSTFRI WIRE 7X19 (AISI 316)

Varenummer Nominell diam. mm Ca. vekt pr. 100 mtr MBL kN MBL tonn
3410001 2 1,52 2,10 0,21
3410002 3 3,43 4,70 0,48
3410003 4 6,09 8,40 0,85
3410004 5 9,52 13,00 1,32
3410005 6 13,70 18,80 1,91
3410006 8 24,40 33,50 3,41
3410007 10 38,10 52,10 5,31

(Ikke alle dimensjoner lagerfgres til enhver tid)

6x36-CWR (IWRC) Rustfri
o -

(Stalkjerne)

| RusTFRI6X36 (AISI 316)

Varenummer Nominell diam. mm Ca. vekt pr. mtr MBL kN MBL tonn
3410008 12 0,60 69,10 7.60
3410009 14 0,82 109,00 11,10
3410010 16 1,07 143,00 14,50

(Ikke alle dimensjoner lagerfgres til enhver tid)
Staltau for Tirfortalje
I GALVANISERT 5X26

Varenummer Betegnelse / konstruksjon Diam. mm MBL kN MBL tonn
3402051 Tirforwire galv. 5x26 wrs 8,40 51,50 5,25
3402055 Tirforwire galv. 5x26 wrs 11,50 93,50 9,50
3402057 Tirforwire galv. 5x31 wrs 16,30 194,00 19,80

STALTAU OG TILBEH@R
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Plastbelagt staltau

| PLAsTBELAGT

Varenummer Betegnelse Nominell diam. mm
3406002 Galvanisert 3+1
3406003 Galvanisert 3+2

3406004 Galvanisert 4+2
3406005 Rustfri 4+2
3406006 Galvanisert 6+2

Vi skaffer enhver
type staltau, eksempelvis
drill-line/spiraltau.

Vennligst ring 55 94 30 50
for a snakke med en av
vare eksperter pa staltau.

rWG‘ W.GIERTSEN
SERVICES AS

STALTAU OG TILBEH@R
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I OVERSIKT OVER STANDARD STALTAUREDSKAPER

© 0 ) N 0 ( !
i
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7 \ 3300417 3300415 [ 3300416
0 0 0 00d> 0000 2 A
o [
3300410 3300411 3300412 3300413 3300414 n Sl Sl
-_| { o) s WC:
| I|
|
{ i
| FLATFLETTET WIRESTROPP
Varenummer Artikkel Lengde mm Ca bredde mm Ca tykkelse mm
33309510 Flatflettet wirestropp 0,95T 1,0 mtr 18 6
33309520 Flatflettet wirestropp 0,95T 2,0 mtr 18 6
33309530 Flatflettet wirestropp 0,95T 3,0 mtr 18 6
3331830 Flatflettet wirestropp 1,8T 3,0 mtr 25 9
3332510 Flatflettet wirestropp 2,5T 1,0 mtr 30 1
3332515 Flatflettet wirestropp 2,5T 1,5 mtr 30 1
3332520 Flatflettet wirestropp 2,5T 2,0 mtr 30 1
3332530 Flatflettet wirestropp 2,5T 3,0 mtr 30 1
3332540 Flatflettet wirestropp 2,5T 4,0 mtr 30 1
3332560 Flatflettet wirestropp 2,5T 6,0 mtr 30 1
I TREKRYSS FOR STALTAU
Varenummer Artikkel For wirediam. Kapasitet
3429001 Trekryss Maks 13 0-100 kg
3429002 Trekryss Maks 20 101-200 kg
3429004 Trekryss Maks 28 201-500 kg
3429006 Trekryss Maks 40 501-750 kg
3429008 Trekryss Fra 40 751-1000 kg

Du kan ogsa finne produktene ved a soke
| katalogen pa internett:

www.giertsenservices.no/katalog

STALTAU OG TILBEH@R
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Oppbygging av staltau

Et staltau bestar av flere parter. Hver staltaupart er
bygget opp av flere staltrader lagt i spiral i ett eller
flere lag. Et ferdig staltau er satt sammen av flere
staltau parter (kordeler)

Bruksforhold er til en stor del bestemt av visse
grunnleggende trekk i konstruksjonen:

e Antall parter i tauet (Kordeler)

e Antall og arrangement av tradene i partene
e Strekkfastheten til trddene

e Type kjerne i tauet

e Spesielle anvendte prosesser slik som retting
og utforming (dauslagning)

e Sinkbelegg og smaring

Slagningstyper

Staltau blir laget i enten kryss- eller langslatt
utfgrelse.

| et krysslatt staltau har partene og tauet motsatt
slagningsretning mens i langslatt tau har partene
og tauet samme slagningsretning. Bade krysslatte-
og langslatte tau blir laget i enten hayre - eller
venstreslatt utfarelse. Hvis ikke kunden spesifiserer
slagretningen pa staltauet vil hayre krysslatt tau bli
levert. Denne slagningstypen har den mest utbredte
anvendelsen og imgtekommer de fleste kravene til
funksjonsdyktighet.

STALTAU OG TILBEH@R
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Krysslatte staltau

Krysslatte staltau har stgrre motstand mot kink
dannelser og de er derfor lette & handtere.

De har bedre motstand mot knusning og yttertradfor
skyvning enn langslatte staltau. Det skyldes de korte
bergringslengdene av yttertradene i partene som er
i kontakt med sma skiver og tromler med flere lag
med tau.

Langslatte staltau

Langslatte staltau vil pa grunn av de lange
bergringslengdene av yttertrddene i partene gi en
bedre slitasjemotstand og bagyeutmattings motstand.
Bruken av langslatte tau vil ofte tillate anvendelsen
av tau konstruksjoner som har tykkere yttertrader og
dermed oppnas en gkning av slitasjemotstanden.
Pa grunn av at langslatte staltau har en tendens

til & vri seg opp under last anbefales det at begge
tauendene lases fast slik at rotasjon forhindres.

Det ma vises forsiktighet nar langslatte tau installeres
slik at ikke tauslagningen forstyrres. Et langslatt

tau blir lettere knust og flatklemt pa en trommel og
bar ikke benyttes der det er uregelmessig spoling.

De er ogsa mer fglsomme for skader forarsaket av
gal handtering bayning over svaert sma skiver og
klemming i underdimensjonerte skivespor.

Langslatte tau med stalkjerne anbefales nar det
er mer enn ett lag med tau pa en trommel og det
forutsettes jevn og stram spoling.

6-slatt staltau
Staltau med 6 parter er det mest vanlige og egner
seg til mange formal.

Konstruksjonen er den mest ideelle nar det gjelder
konstruksjonsstabilitet og jevn fordeling av strekk-
kreftene mellom parter og stalkjerne. 6-slatt tau med
stalkjerne gir optimal knusningsmotstand ved lav

sikkerhetsfaktor og med flere lag med tau pa trommel.

6-slatt staltau er standard tau og ber alltid veere
det forste som vurderes nar en skal velge staltau.
Spesielle krav kan dog gjere det nagdvendig a velge
en annen taukonstruksjon.
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KRYSSLATT STALTAU

LANGSLATT STALTAU

6 x 36
Warrington Seale
(14 +7/7+7 + 1)

FC

6x19
Filler

IWRC

6 x41
Warrington Seale
(16 +8/8 +8+ 1)

IWRC
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Ikke kompaktert Kompaktert

Kompaktert staltau

Kompaktert staltau benyttes i mange krantau-
konstruksjoner for a fa et starre staltverrsnitt og
hayere bruddlast.

Disse staltau vil ha en rundere overflate som igjen
gir bedre forhold for skiver og tromler. Disse
staltauene vil ogsd normalt ha meget haye
bruddlaster, noe som muliggjer fysisk sma
heisemaskineri m.m.

Det er meget viktig at endefestene til disse staltauene
har en virkningsgrad som star i forhold til staltauet.

STALTAU OG TILBEH@R
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Kjerner

Staltau leveres enten med fiberkjerne eller stalkjerne.
Valget er avhengig av bruksforholdene.

Fiberkjerne

Fiberkjerne betegnes med +1FC (Fiber Core)
eller CFS (Core Fibre Syntetic). Fiberkjerner er
hovedsakelig laget av polypropylene.

Dette materialet har den fordelen at det verken
absorberer eller beholder fuktighet. Derved
reduseres faren for innvendig korrosjon.

Polypropylenekjerner er jevne i dimensjon og vekt
og mindre utsatt for dimensjons forandringer saerlig
i fuktige omgivelser. Det méa tas hensyn til felgende
forhold under bruk:

e Bruk ikke staltau med fiberkjerne hvis
arbeidstemperaturen er hgy, d.v.s. temperatur over
90°C. det vil gdelegge fiberkjernen.

e Staltau med fiberkjerne ber ikke brukes nar det er
snakk om spoling i flere lag pa trommel fordi fiber-
kjernen lettere knuses.

¢ Natufiberkjerner har den fordelen at den holder
lenge pa smgringen. Fiberkjerne er normalt sisal
hamp.
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Staltaukjerne

Stalkjernen betegnes med IWRC (Independent Wire
Rope Core) eller CWR (Core Wire Rope).

Stalkjernen er fordelaktig ved krevende
arbeidsforhold der det er snakk om sma skiver
og tromler, store arbeidshastigheter og store
innlgpsvinkler.

Stalkjernen bevarer bedre det runde tverrsnittet i
tauet nar det blir utsatt for klemming under spoling
pa flere lag. Det forhindrer ogsa at partene klemmer
mot hverandre med det resultat at de punktbelastede
yttertrddene blir gjenstand for materialutmatting.

Dauslagning - forforming

Alle 6- og 8-slatte tau av hay kvalitet, bade med
fiber- og stalkjerne blir dauslatt. Dauslagningen
forbedrer tauets utmatningsmotstand, gjgr det lettere
a handtere og motstar bedre kinkdannelse. Riktig
utfart dauslagning utjevner spenninger mellom parter
og trader i tauet. Hvis ikke annet er spesifisert blir
alle tau levert med dauslagning.
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Boyeforhold D/d

S-boyer over skiver

Hvis det er mulig ber en unnga at tauet far s-bagy
over skiver. S-bgy gker faren for utmatting og
skiveforholdet bgr da gkes med minst 25 % i forhold
til det som anbefales for enkel bgy.

Skivesporet

Bortsett fra skivediameteren avhenger ogsa tauets
levetid av formen pa skivesporet. Hvis skivesporet
er for lite for tauet, vil det bli en kilevirkning mellom
sidene i sporet og tauet. Tau tverrsnittet vil bli
deformert pa grunn av denne klemmingen. Det
innbyrdes trykket mellom kordelene vil resultere

i trykkmerker, d.v.s. sma groper i overflaten pa
tradene. Kjernen vil ogsa bli deformert. Denne
tilstanden vil i hgy grad reduseres tauets levetid.
Skivesporet bgr ha en diameter som er ca 6% starre
enn staltauets diameter

Pa en annen side vil et for stort spor ha en ugunstig
innvirkning pa tauets levetid fordi det vil medfgre

et hayt flatetrykk mellom tau og skive. P& grunn av
tauets darlige opplagring i sporet vil det ogsa finne
sted en deformasjon av tau tverrsnittet.

Tauet har den beste opplagringen hvis anleggslengden,
d.v.s. buen i sporet tilsvarer en vinkel pa 150 grader.

(™
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d = Nominell taudiameter

skivediameter i bunn av spor

D

N

Dette tilsvarer en vinkel pa 30 grader mellom sidene
i skiven. En stor innlgpsvinkel eller et staltau som
vibrerer ved inngang til skive vil imidlertid trenge

en starre vinkel mellom sidene i sporet. Dette vil
forhindre overdreven slitasje av tau og skivespor, og
dessuten redusere tauets tendens til 4 klatre opp
langs siden og rotere.

} Min. dybde =
1,5 x taudia.

— Taudia.

Best opplagring
v/150°

SN\ Lﬂ

Dybden til skivesporet skal vaere minimum 1,5
ganger tau diameteren. Minimum sporradius
skal veere 0.525 ganger nominell taudiameter. Et
nytt tau med pluss toleranser pa diameteren kan
dermed ligge ledig og lett i sporet. Maksimum
radius skal ikke veere stgrre enn 0.55 ganger
nominell taudiameter.

For stor taudia. For liten taudia.

K W K

De anbefalte grenseverdiene for dimensjonen

pa skivesporet tillater ikke en innlgpsvinkel som
overskrider 4 i forhold til senterlinjen i skiven.
Desto bedre sporformen passer tauet jo starre blir
kontaktflaten mellom dem. Dette vil minimalisere
tau deformasjonen, bgyeutmattingen og lette

skiverotasjonen.
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Oppretting av skiver

Alle skiver bar settes slik at de ligger pa samme linje.
Farste hovedskive skal plasseres pa linje med senter
av heisetrommel. Hvis ikke skivene er riktig opprettet
i forhold til hverandre, vil bade tau og skivespor bli
utsatt for hard slitasje. En klar indikasjon pa darlig

(™
D)

oppretting er hurtig slitasje pa bare en av sidene i

et skivespor. Darlig oppretting av hovedskiven kan
ogsa resultere i darlig spoling pa trommel. En for stor
innlgpsvinkel inn pa skiven vil introdusere vridninger
i tauet, som vil forstyrre slaglengden til tauet.

Feil oppretting av skivene gir hurtig slitasje bade pa skivespor og tau.

Nar det skal velges staltau til bestemte formal
er det noen hovedfaktorer som skal tas hensyn til:

1 Bruddstyrke

Bruddstyrke til et staltau er avhengig av dimensjon,
konstruksjon, tradenes strekkfasthet og type kjerne i
senter av tauet.

2 Boyeutmattingsmotstand

Parter bestaende av et stort antall sma staltrader
vil ha en stgrre motstand mot bgyeutmatting enn
parter som inneholder et fatall tykke trader. Staltau
i langslatt utfgrelse har stgrre utmattingsmotstand
enn krysslatte tau. Forforming, dvs. dauslagning,
gker ogsa tauets bgyemattingsmotstand.

3 Slitasjemotstand

Store yttertrader star bedre imot slitasje. Langslatt
staltau gir bedre slitasjemotstand enn krysslatte
tau. Staltrdder med hay strekkfasthet har starre
overflatehardhet, dvs. slitasjemotstand.

4 Knusningsmotstand

En stalkjerne gir bedre opplagring for partene under
store flatetrykk, dvs. radiell belastning pa kjernen.
Tau konstruksjoner bestaende av forholdsvis tykke
trader gir bedre motstand mot flatklemming pa
tromler. Et 6-part staltau har starre knusnings
motstand enn et 8-part tau.

5 Korrosjonsmotstand

Galvanisert eller rustfri staltrad har en utmerket
beskyttelse mot korrosjon. Spesial smagremiddel kan
ogsa forebygge dannelse av rust. Hvis staltauet er
spesielt utsatt for korrosjon, anbefales i tillegg en tau
konstruksjon bestadende av tykke trader.

6 Rotasjonsmotstand

6- og 8-slatte staltau vil rotere nar det henger fritt

og utsettes for strekk eller nar en svivel er montert

i den ene enden av tauet. Dette kan vaere ugnsket
med hensyn til den kontrollen man da har over
lasten som skal Igftes, og det kan medfgre en rask
gdeleggelse av staltauet. Krysslatte staltau gir bedre
rotasjonsmotstand en langslatte tau, og tau med
stalkjerne roterer mindre enn de som har fiberkjerne.

Spesial tau av typen rotasjonsfattig er anvendelig
til bestemte formal. For eksempel. | kraner med
flerpartig lafteblokk der sammenvridning av parten
ma unngas. Rotasjonsfattig anvendes ogsa pa
enkelpart loft der Iaftehgyden er spesielt stor.

VIKTIG!

Langslatte tau og parallellslatte tau skal alltid ha
begge ender av tauet last fast for & hindre at det
roterer og dermed slar seg opp under last.
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